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1. WSTEP

Warstwomierz ULTRAMETR S100 przeznaczony jest do szybkich i nieniszczgcych
pomiarow grubosci powtok natozonych na podtoza metalowe.

Warstwomierz umozliwia wykonanie pomiaru grubosci pojedynczych powtok
niemagnetycznych w tym galwanicznych np.:

a) brgzowych d) chromowych g) mosieznych
b) cynkowych e) kadmowych h) otowianych
c) cynowych f) miedzianych i) srebrnych

lub sumaryczng grubos¢ dwuwarstwowych powtok galwanicznych np.:
a) miedz - chrom b) miedz —-cyna c¢) mosigdz — chrom d) mosigdz - cyna
e) brgz — chrom,

powtok ogniowych i dyfuzyjnych np.:

a) powioki cynowe c) powtoki aluminiowe
b) powtoki cynkowe d) powtoki chromowe

oraz wszelkich powtok lakierniczych jednowarstwowych i wielowarstwowych, powtok emalii

i warstw fosforanowych natozonych na stale weglowe, kowar i zeliwo.

W przeciwienstwie do stosowanych metod chemicznych, wynik pomiaréw grubosci
powiok galwanicznych wykonywanych Warstwomierzem ULTRAMETR S100 jest
niezalezny od rodzaju kapieli, w jakiej dana powioka zostata natozona. Dotyczy to przede
wszystkim btyszczgcych powtok cynkowych, kadmowych i miedzianych otrzymywanych
bezposrednio z kgpieli zawierajacych substancje blaskotworcze. Na wynik i dokltadnos¢
pomiaru grubosci warstwomierzem nie majg wptywu zabiegi wykanczajgce, jak na przyktad
pasywowanie w przypadku powtok cynkowych, kadmowych, lub srebrnych.

Z uwagi na magnetyczne witasciwosci niklu warstwomierz nie umozliwia
pomiaru grubosci pojedynczych i wielowarstwowych powtok niklowych.

Warstwomierzem ULTRAMETR S100 mozna mierzy¢ réwniez grubos¢ powtok
nieprzewodzgcych pradu elektrycznego np.:

a) lakiery  b) tworzywa sztuczne  c) anody
natozone na metalowe podtoza niemagnetyczne takie jak:
a) aluminium i jego stopy b) miedzi jej stopy c) mosigdz d)tytan e) cynkiinne.
Warstwomierz ULTRAMETR S100 pozwala na wykonywanie profesjonalnych
pomiarow grubosci powtok korzystajgc z szerokiej gamy funkciji takich jak:

pomiar na podtozach: Fe (magnetycznych) lub NFe (niemagnetycznych),
automatyczne rozpoznawanie typu podtoza lub reczny wybor typu podtoza,
tryb pracy: normalny lub skanowanie,

rozdzielczos¢ pomiaru: 1pm, 0,2um, 0,01um, jednostki imperialne 0,01mils,
kalibracja jedno lub dwupunktowa,

pamieé o tgcznej pojemnosci 500 wynikow pomiardw,
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e statystyka (liczba wykonanych pomiardw, wartos¢ srednia, maksynalna, minimalna,
odchylenie standardowe oraz prezentacja wynikdbw pomiaroéw w wersji graficznej),

e dwa progi alarmowe sygnalizujgce przekroczenie dopuszczalnego zakresu grubosci,
przyjetego w przeprowadzanych badaniach.

Zaawansowane funkcje pomiarowe predysponujg warstwomierz ULTRAMETR S100
do szerokiego zastosowania w jednostkach naukowo-badawczych, laboratoriach,
komdérkach kontroli oraz bezposrednio w produkcji.

2. OPIS PRZYRZADU

Warstwomierz ULTRAMETR S100 sktada sie z elektronicznego uktadu pomiarowego
zasilanego z baterii oraz dotgczanej sondy pomiarowej. Sonda jest matym transformatorem
prgdowym o otwartym obwodzie magnetycznym. W przypadku pomiardw na metalowym
podtozu magnetycznym wykorzystywywana jest indukcja magnetyczna. Sonda pomiarowa
ustawiona na podfozu pokrytym powtokg tworzy zamkniety obwod magnetyczny. W
zaleznosci od grubosci powtoki zmienia sie opdér magnetyczny, co umozliwia okreslenie
grubosci powtoki. W przypadku podtozy niemagnetycznych, poprzez zastosowanie wysokiej
czestotliwosci prgdu zmiennego w cewce sondy, powstajg prgdy wirowe w metalowym
podtozu wptwajgce na zmiane pola elektromagnetycznego zaleznie od grubosci powtoki.
Napiecia indukowane w obwodzie sondy poréwnywane sg za pomocg elektronicznego
uktadu pomiarowego, ktorego pracg steruje mikrokontroler. WejSciowe i wyjsciowe sygnaty
elektryczne z sondy pomiarowej, podawane sg kolejno na uktady wzmacniajgce,
przetwornik analogowo-cyfrowy o wysokiej precyzji przetwarzania, a nastepnie wyswietlane
w formie wyniku na wys$wietlaczu. Mikrokontroler umozliwia nie tylko wykonywanie
pomiaréw, ale w zaleznosci od realizowanej funkcji, steruje transmisjg danych na
wyswietlacz, do pamieci urzgdzenia lub do komputera z uzyciem dedykowanej aplikacji oraz
zapewnia obstuge klawiatury.

Istotng cechg przyrzadu jest mozliwos¢ wykonania kalibracji oraz tzw. zerowania,
testu sondy podtgczonej do przyrzgdu. Podczas wykonywanego testu na wzorcowym
podtozu metalowym nastepuje korekta odchytek sondy. Parametry i odchytki sondy zostajg
zapamietane i wykorzystane do obliczenia poprawnego wyniku pomiaru. Wykonanie testu
sondy, jednopunktowej lub dwupunktowej kalibracji sg wymagane do wykonywania
dalszych badan.

Przyrzad posiada funkcje automatycznego wytgczania zasilania po uptywie
okreslonego czasu bezczynnosci mierzonego od momentu wykonania ostatniego pomiaru
lub obstugi klawiatury. Czas automatycznego wytgczania ustawiany jest w menu
warstwomierza. Funkcje oraz ustawienia wybrane za pomocg menu sg zapamietywane po
wytgczeniu zasilania.

Warstwomierz jest konstrukcjg zamknietg i wyposazong w:

o Kkolorowy wyswietlacz umozliwiajagcy wyswietlanie wynikow pomiardw, funkciji
pomocniczych oraz komunikacji z uzytkownikiem,

e klawiature stuzgcg do sterowania warstwomierzem i wprowadzania niezbednych
danych,

e port mini USB umozliwiajgcy potgczenie z komputerem przy uzyciu dedykowanej
aplkacji oraz przesyfanie danych z pamieci warstwomierza,

e ztgcze do podtgczenia sondy pomiarowej,

e pojemnik baterii.




MATIITIMMYNMANAALT
M/E R R IFEW'E BRI
IWERN. & M .Ml F W
AVARL A AVNAMNINJ1

Max:100.13 Min:99.60  AVE:99.85

Rys. 1
=
STAT D

METRISON

ULTRAMETR S100

1 — obudowa warstwomierza, 2 — wyswietlacz, 3 — klawiatura.
2.2 Budowa warstwomierza — front.

3 Rys. 2

1 — zlgcze sondy pomiarowej, 2 — port mini USB, 3 — gniazdo do mocowania ostony portu
USB.
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2.3 Budowa warstwomierza — tyt.
1 Coating Thickness Gauge
ULTRAMETR S100
]
Powsr Supphy: AL X CE
Rys. 3

1 — tabliczka znamionowa, 2 — pojemnik baterii.

3. DANE TECHNICZNE

Parametry techniczne

Zakres pomiarowy 0 — 1500 pm lub 0 - 59,06mils (podtoza Fe i NFe).
Doktadnos¢ pomiaru: + 2% = 1 um lub £ 2% + 0,04mils.
Minimalne wymiary przedmiotow, na ktérych mozliwy jest pomiar powtoki:

e powierzchnie ptaskie nie mniejsze niz powierzchnia sondy (& 10 mm), grubos¢ > 0,5 mm (podtoze Fe),
e powierzchnie ptaskie nie mniejsze niz powierzchnia sondy (& 10 mm), grubos¢ > 0,3 mm (podtoze NFe),

e prety/rury o Srednicy 2 3,0mm (podtoze Fe i NFe).

Konstrukcja przystosowana do pracy w terenie.

Kolorowy wyswietlacz TFT LCD o rozdzielczosci 320 x 240 pikseli z regulowanym podswietleniem.

Jednostki pomiarowe: um lub mils do wyboru przez uzytkownika.

Mozliwos$¢ wyboru trzech rozdzielczosci wyswietlanego wyniku pomiaru: Tum, 0,1 um, 0,0Tum lub 0.01mils.

Rodzaje kalibracji: kalibracja jedno lub dwupunktowa na wzorcach podtozy (w zestawie) lub podtozach wykonanych z
materiatéw poddawanych badaniom z uzyciem folii wzorcowych (w zestawie).

Mozliwos$¢ prowadzenia pomiardéw w dwéch trybach pracy: normalny i skanowanie.

Automatyczne rozpoznawanie typu podtoza lub reczny wybor typu podtoza.
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Pamie¢ umozliwiajaca zapis 500 pomiaréw, zgrupowana w 5 plikach po 100 pomiardw.

Mozliwos¢ ustawienia dwoch progow alarmowych z sygnalizacjg Swietlng i dzwiekowa.

Transfer danych do komputera przez ztagcze mini USB 2.0, wspdtpraca z oprogramowaniem komunikacyjnym (w zestawie)

Menu w jezyku angielskim.

Zasilanie bateryjne - 3 x AA 1,5V.

Czas pracy przy zasilaniu z trzech baterii AA, 1,5V, ok. 30h. Czas pracy uzalezniony jest od wybranych ustawien
warstwomierza.

Wymiary: 163 x 78 x 33 mm.

Zakres temperatur pracy przyrzadu od -10 °C do +50 °C.

Waga z akumulatorami ok. 250 g.

4. PRZYGOTOWANIE PRZYRZADU DO PRACY

Przygotowanie warstwomierza do pracy polega na umieszczeniu baterii w pojemniku
znajdujgcym sie na spodzie przyrzadu, podtgczeniu sody do przyrzgdu oraz ewentualnie na
przeprowadzeniu kalibraciji.

Aby rozpoczg¢ prace z przyrzgdem nalezy:

1. odkreci¢ wkret zabezpieczajgcy klapke pojemnika baterii znajdujgcego sie na
spodzie przyrzadu (rys.3), wiozy¢ trzy baterie typu AA 1,5V do pojemnika (pamietac
nalezy o tym, aby biegunowosc¢ baterii byta zgodna z rysunkiem umieszczonym w
pojemniku), zamkng¢ klapke pojemnika baterii, wkreci¢ wkret zabezpieczajacy,

2. podtgczy¢ sonde do przyrzgdu - potgczy¢ wtyk sondy ze ztgczem znajdujgcym sie w
gornej czesci przyrzadu (rys. 2), podczas tgczenia sondy z przyrzgdem nalezy

zwroci¢ szczegodlng uwage na czerwone oznaczenia na gniezdzie i wtyku sondy, tylko
w takim potozeniu wtyk sondy zostanie osadzony w gniezdzie,

3. wigczyc¢ przyrzad naciskajgc przez chwile klawisz Wt./Wyt. -

4. skalibrowac przyrzad, jesli wczesniej nie byt kalibrowany lub kalibracja dotyczyta
innego podtoza niz te, na ktérym bedg prowadzone pomiary.

Procedura kalibracji opisana zostata w rozdziale 6.2.
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5. PRACAZ PRZYRZADEM

5.1. Funkcje klawiszy

Klawiatura warstwomierza wyposazona jest w dziewie¢ klawiszy. Kazdorazowe
nacisniecie dowolnego klawisza powoduje zadziatanie sygnalizatora dzwiekowego.
Sygnalizator dzwiekowy mozna ustawi¢c w menu na wigczony lub wytgczony. Niektére
klawisze spetniajg kilka funkcji. Ponizsza tabela zawiera opis funkcjonalny klawiszy.

wigczanie/wytaczanie przyrzadu,

ENTER potwierdzanie wprowadzonych danych, wybor opcji menu

wejscie do menu warstwomierza,

ZERO kalibracja — procedura kalibracji,

BACK powr6t do poprzedniego menu,

procedura usuwania, usuwanie zapisanych pomiaréw z pamieci

DEL .
warstwomierza,

STAT wejscie do menu statystyk,

przewijanie w gore,
zwiekszanie wartosci,

przewijanie w dot,
zmniejszanie wartosci,

RBB




5.2. Wigczanie przyrzadu, obstuga menu

Wiaczanie lub wytgczanie przyrzadu nastepuje po nacisnieciu klawisza Wt./Wyt. -
Wytgczenie przyrzgdu wymaga dtuzszego przytrzymania klawisza przez okoto 2-3s. Chwile
po wigczeniu przyrzadu na wyswietlaczu wyswietlany jest numer seryjny, a nastepnie
przyrzad przechodzi do wyswietlania gtdwnego okna pomiarowego.

Ponizej przedstawione zostato gtbwne okno pomiarowe z prezentacjg wyniku, danych
pomiarowych oraz dodatkowych informacji wraz z ich opisem. Wynik wyswietlany jest z
rozdzielczoscig 0,01um, a przyrzad ustawiony jest w trybie pracy z recznym wyborem
podtoza, z automatycznym zapisem wynikdw pomiaréw w pliku nr 1 oraz z ustawionymi
progami alarmowymi.

11, 12 3 1 2 13

10-01-2023 14:25 FE/NF  FILE1 @ssm

& N10. 5:0.18

10

N 99.82°

Max:100.13 Min:99.60 AVE:99.85

8 7 6

1 — tryb pomiaru (rodzaj podtoza), 2 — numer pliku, w ktérym zapisywane sg wyniki
pomiaréw, 3 — wskaznik podtgczenia sondy, 4 — warto$¢ odchylenia standardowego, 5 —
ilos¢ pomiaréw zapisanych w pliku, 6 — warto$¢ $rednia z zapisanych wynikow pomiarow, 7
— warto$¢ minimalna, 8 — wartos¢ maksymalna, 9 — gorny limit progu alarmowego, 10 —
dolny limit progu alarmowego 11 — data, 12 — godzina, 13 — wskaznik natadowania baterii,
14 — jednostka pomiarowa,

Funkcje i parametry pracy przyrzadu ustawiane sg w rozbudowanym menu. Wejscie

MENU
w tryb wyswietlania menu umozliwia przycisniecie klawisza MENU . Poruszanie sie po
menu, wyboér funkcji lub wprowadzanie danych umozliwiajg klawisze funkcyjne z

enter ll Back | A
oznaczeniami: ENTER, BACK, STRZALKI . . . .

Na rysunku nr 5 przedstawiono menu warstwomierza w formie graficznej.

10
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Uktad menu warstwomierza.

Upper Limit (Goémy prog)
» Lower Limit (Dolny prog)
Limit on/off  (Progi Wt./Wyt.)
Auto Save (Zapis automatyczny)
Continuous Mode (Skanowanie)
Test Mode (Tryb pomiaru)
Key Sound (Dzwigki klawiszy)
Display Accuracy (Rozdzielczosc)
Tolerance Limit (Progi alarmowe) Units (Jednostki)
Test Set (Ustawienia) » Time Set (Data i czas)
Info (Dane przyrzadu) Files (Wybor pliku)
Language (Jezyk)
Auto Power Off  (Auto wylaczanie)
Brightness Set (Jasnosc)
Calibration Set (Kalibracja)
Reset Factory (Ustawienia fabryczne)
Rys. 5 Version (Wersja)
» Probe type (Typ sondy)
Serial numer (Numer seryjny)

Po wejsciu do menu nacisniecie klawisza funkcyjnego wywotuje odpowiednig funkcje lub
procedure, powigzang z opisem wyswietlanym na dole wysSwietlacza, powyzej
odpowiedniego klawisza funkcyjnego.

W przedstawionym na rys. 6 oknie, naci$niecie klawisza ENTER spowoduje przejscie
do procedury ustawiania progéw alarmowych (limitbw pomiarowych). Ustawianie progéw
alarmowych zostato opisane w rozdziale 6.7. Naci$niecie klawisza BACK spowoduje powrot
do gtbwnego okna warstwomierza (rys. 4).

MENU

Tolerance Limit

Test Set
Info

Rys. 6

11



6. WYKONYWANIE POMIAROW

6.1. Podstawy

Geometria badanych przedmiotow, ich wiasciwosci magnetyczne dla metalowych
podtozy magnetycznych i elektryczne dla metalowych podfozy niemagnetycznych majg
wptyw na doktadno$¢ pomiaru grubosci powtok. Zmiana jednego z tych parametrow w
stosunku do parametrow przedmiotu, na ktorym dokonano kalibracji moze spowodowaé
powstanie btedow pomiarowych. Przed przystgpieniem do pomiaréw przyrzad powinien by¢
kalibrowany na przedmiotach o tych samych wtasciwosciach fizycznych i geometrycznych
(przenikalnos¢ magnetyczna, przewodnosc¢, grubos¢, promien krzywizny, chropowatosc),
co przedmioty, na ktérych majg by¢ wykonywane wtasciwe pomiary grubosci powtoki. Dzigki
temu eliminowany jest wptyw geometrii i wlasciwosci fizycznych badanych przedmiotow na
doktadnos¢ wynikéw pomiarow. Jezeli wymagany jest pomiar powtoki na przedmiotach o
roznych ksztattach i wykonanych z réznych materiatdw (np. stal miekka i twarda, inne
metale), nalezy dokona¢ oddzielnej kalibracji dla tych przedmiotéw z uwzglednieniem
miejsca, w ktorym badanie bedzie przeprowadzane (np. krzywizny, zatamania, otwory,
krawedzie). W praktyce, najlepiej jest uzy¢ do Kkalibracji takiego samego seryjnie
wykonanego elementu pozbawionego powtoki. W warunkach produkcyjnych nie sprawia to
przewaznie trudnosci. Natomiast w pracach laboratoryjnych, gdy do dyspozycji jest tylko
jeden przedmiot pokryty powioka, nalezy na niewielkiej powierzchni usung¢ powtoke i
odstoni¢ podtoze. W zaleznoéci od rodzaju powioki usuwa sie jg mechanicznie lub
chemicznie. W przypadku usuwania mechanicznego nalezy zwroci¢ uwage, aby odstonieta
powierzchnia podtoza miata zblizong chropowatos¢. Dlatego tez zaleca sie chemiczne
usuwanie powioki. Po usunieciu powtoki metodg chemiczng trawione miejsce nalezy
doktadnie sptuka¢ wodg i wytrze¢ do sucha, aby nie spowodowacé korozji czota sondy.

Podczas wykonywania pomiaréw nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na rodzaj i jakos¢
wykonania powtoki. Powloki chropowate, w zaleznosci od stopnia chropowatosci
spowodujg, ze pomiar nie bedzie jednoznaczny, a wyniki bedg sie od siebie rozni¢. W takim
przypadku nalezy wykona¢ mozliwie duzo pomiaréw, a ostateczny wynik usredni¢. W
przypadku powtok miekkich sonda moze sprawi¢, ze miekka warstwa probki ulegnie
odksztatceniu w efekcie czego uzyskane pomiary nie bedg wiarygodne.

Wptyw na precyzje pomiaréw majg réwniez inne uwarunkowania. Przed pomiarem,
nalezy usungc wszelkie zanieczyszczenia wystepujgce na powierzchni badanego materiatu
np. kurz, ttuszcz i korozje. Nacisk sondy ma réwniez wptyw na wyniki pomiarow. Sonde
nalezy zawsze trzymacC za zewnetrzng, radetkowang cze$¢ obudowy regulujgcg site
docisku. Ponadto, podczas pomiaru, sonda powinna by¢é umieszcona na badanym
przedmiocie w pozycji pionowej.

Silne zewnetrzne pole magnetyczne generowane przez urzgdzenia elektryczne moze
powaznie zaktoéci¢ pomiar przy wykorzystaniu magnetycznej metody pomiaru grubo$ci.

12
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W tabeli ponizej wyszczegdlnione zostaty czynniki majgce wptyw na wykonanie
prawidtowego pomiaru w zaleznosci od przyjetej metody pomiarowe;.

Metoda pomiarowa
SO R Magnetyczna | Pradéw wirowych
(Fe) (NFe)

Wiasciwosci magnetyczne podtoza A
Przewodnos¢ podtoza A
Grubos$¢ podtoza A A
Efekt krawedzi A A
Krzywizna A A
Deformacja probki A A
Chropowato$¢ powierzchni A A
Pole magnetyczne A
Dotaczony materiat A A
Nacisk sondy A A
Ustawienie sondy A A

6.2. Kalibracja przyrzadu

Podczas uzytkowania warstwomierza wymagane bedzie przeprowadzenie kalibraciji
na probkach wzorcowych, a najlepiej bezposrednio na podtozach poddawanych badaniom
(zalecane).

Przyrzad umozliwia wykonanie nastepujgcych typow kalibracji:

e jednopunktowa, wykonywana bezposrednio na probce podtoza badanego materiatu,
e dwupunktowa, wykonywana bezposrednio na prébce podtoza badanego materiatu z
wykorzystaniem folii wzorcowe.

Wybor rodzaju kalibracji oraz jej przeprowadzenie nalezy do uzytkownika. Kalibracja
jednopunktowa jest najprostszg i najczesciej stosowang procedurg kalibracji optymalizujgcg
liniowos¢ w duzych zakresach. Kalibracja dwupunktowa pozwala uzyskaé wiekszg
doktadnos¢ w zawezonych zakresach pomiarowych.

Przed wykonaniem kalibracji nalezy ustawic tryb pomiaru warstwomierza tzn. wybraé
w menu podtoze odpowiadajgce wykonywanym badaniom. Do wyboru mozliwe jest
ustawienie podtoza magnetycznego NF/FE (ustawienie domysine po przywréceniu ustawien

13
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fabrycznych), ustawienie podtoza niemagnetycznego NC/NF lub tryb pomiaru AUTO, w
ktérym podtoze rozpoznawane jest automatycznie.

Aby ustawi¢ odpowiedni tryb pomiarowy nalezy:

A
1. nacisng¢ klawisz MENU , a nastepnie uzywajgc klawiszy funkcyjnych .

ENTER

wybrac (podswietli¢) , Wwybor potwierdzi¢ naciskajgc klawisz ENTER

2. uzywajac klawiszy funkcyjnych . wybra¢ (podéwietlic) IIETNNISIN, wybor
potwierdzi¢ naciskajgc kalwisz ENTER -
A
3. uzywajgc klawiszy funkcyjnych . wybraé odpowiedni tryb pomiarowy, a wybor

ENTER
potwierdzi¢ naciskajgc kalwisz ENTER

6.3. Kalibracja jednopunktowa

Ponizsza procedura wymaga posiadania probki podioza materiatu, na ktérym
przeprowadzone zostang pomiary powitoki. W przypadku braku oryginalnej probki mozna
wykorzystac¢ podtoze wzorcowe znajdujgce sie w zestawie warstwomierza.

Aby wykonac kalibracje jednopunktowg nalezy:

=

przygotowac podtoze bez powtoki,
2. postawic, docisng¢ i utrzymac sonde w pozycji pionowej na podtozu, az do wyswietlenia
wyniku pomiaru lub komunikatu S

ZERO

3. nacisng¢ klawisz ZERO . na wyswietlaczu warstwomierza pojawi sie wartos¢ 0 pm,
0,0 pm lub 0,00 pum albo 0,00mils w zaleznosci od wybranej rozdzielczosci oraz jednostki
wyswietlanego wyniku pomiaru.

Po wykonaniu opisanej procedury przyrzad jest skalibrowany i przygotowany do
wykonywania pomiarow. Wynik kalibracji mozna zweryfikowa¢ wykorzystujgc folie zawarte
w zestawie. W przypadku rozbieznosci procedure kalibracji nalezy powtérzyc.

6.4. Kalibracja dwupunktowa

Ponizsza procedura wymaga uzycia folii wzorcowej oraz probki podtoza materiatu, na
ktorym przeprowadzone zostang pomiary powitoki. W przypadku braku oryginalnej probki
mozna wykorzystaé podtoze wzorcowe znajdujgce sie w zestawie warstwomierza.

W celu wykonania kalibracji dwupunktowej nalezy uzy¢ folii wzorcowej o grubosci
zblizonej do maksymalnego zakresu grubosci wykonywanych pomiaréw.

Kalibracja dwupunktowa pozwala uzyska¢ wiekszg doktadnos¢ w zawezonych
zakresach pomiarowych.

Aby wykonac kalibracje dwupunktowg nalezy:

1. przygotowac podtoze bez powtoki,

14
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nacisng¢ klawisz MENU , @ nastepnie uzywajgc klawiszy funkcyjnych

ENTER

wybrac (podswietli¢) , wybor potwierdzi¢ naciskajgc klawisz ENTER :

A . —
uzywaijac klawiszy funkcyjnych . MB \\bra¢ (podswietlic) [CETIENTNSEN, wybor
potwierdzi¢ naciskajgc kalwisz ENTER . , co umozliwi przejscie do kolejnego ekranu,
na ktérym pojawi sie podéwietlony komunikat — 1. measure on Base NVNY

CALIBRATION

= 1. measure on BASE

2. measure (1000um) Rys. 7

ESC

w kolejnym kroku nalezy postawi¢, docisngc i utrzymac¢ sonde w pozycji pionowej na

podtozu, az do wyswietlenia wyniku pomiaru lub komunikatu , a nastepnie
ENTER

nacisng¢ klawisz ENTER . w tym momencie podswietlony zostanie komunikat

— 2.measure (1000 pm ) FOVIE)N

CALIBRATION

1. measure on BASE

—> 2. measure (1000um) Rys. 8

w celu wprowadzenia zgdanej wartosci zakresu mierzonych grubosci (innej anizeli
domysinie wskazana 1000 pum), odpowiadajgcego przygotowanej folii kalibracyjnej,

A ne
nalezy nacisng¢ klawisz funkcyjny , a nastepnie uzywajac klawiszy M
ustawi¢ wtasciwg wartos¢ grubosci dla przygotowanej uprzednio folii i nacisng¢ klawisz

ENTER ,

potozy¢ na podtoze przygotowang folie wzorcowg o zgdanej grubosci,
postawi¢, docisngc€ i utrzymac sonde w pozycji pionowej na folii i wykona¢ pomiar,

ENTER
na wyswietlaczu pojawi sie wynik pomiaru, nacisniecie klawisza ENTER . konczy
procedure kalibracji dwupunktowej,
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BACK
9. przycisniecie kilkukrotnie klawisza BACK . umozliwia powrét do gtéwnego okna
pomiarowego,

BACK
10.w kazdym momencie kalibracji nacisniecie klawisza BACK . powoduje wyjscie z
procedury kalibracji.

Po wykonaniu opisanej procedury przyrzad jest skalibrowany i przygotowany do
wykonywania pomiarow. Wynik kalibracji mozna zweryfikowa¢ wykorzystujgc folie zawarte
w zestawie. W przypadku rozbieznosci procedure kalibracji nalezy powtérzyc.

6.5. Tryby pracy przyrzadu

Warstwomierz ULTRAMETR S100 umozliwia prowadzenie pomiarow w jednym z
dwoch trybdéw pracy:

o normalny,
o skanowanie.
Tryb pracy — normalny

Podczas pracy przyrzgdu pomiary grubosci warstwy wykonywane sg przewaznie w
jednym, aktualnie badanym punkcie. Jest to standardowy tryb pracy warstwomierza
okreslony jako tryb normalny. W trybie normalnym przyrzgd wykonuje jeden pomiar, a
prawidtowo obliczony wynik wyswietla na wyswietlaczu. Pomiary w trybie normalnym
wykonuje sie poprzez kazdorazowe postawienie i zdjecie sondy pomiarowej z badanej
probki.

Tryb pracy — skanowanie

Czasem pozadane jest zweryfikowanie wiekszego obszaru badanego elementu w
poszukiwaniu minimalnej lub maksymalnej grubosci powtoki. Poszukiwanie tych wartosci,
bez zdejmowania sondy pomiarowej z mierzonego elementu, umozliwia tryb pracy
nazywany skanowaniem. W trybie skanowania przyrzad wykonuje wiele pomiaréw i na
biezgco wyswietla wynik oraz zapisuje jego wartos¢ w pamieci (jesli funkcja AutoSave jest
aktywna).

UWAGA! Ze wzgledu na zwiekszong ilos¢ pomiaréw, podczas pracy w trybie skanowanie,
znaczgco wzrasta pobor pradu z baterii, co powoduje skrocenie czasu pracy przyrzadu.

Aby wybrac tryb pracy skanowanie nalezy:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybra¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisng¢ klawisz ENTER

3. uzywajgc  kawiszy  funkcyjnych wybra¢  (podswietli¢)  funkcje

. ENTER
, a nastepnie przycisngc klawisz ENTER . obok pojawi sie znak

informujgcy o aktywnosci funkciji.
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6.6. Ustawianie rozdzielczosci

Warstwomierz ULTRAMETR S100 umozliwia wyswietlanie wartosci wykonanego
pomiaru w trzech rozdzielczosciach: 1 ym, 0,1 um, 0,01 um lub dla jednostek imperialnych
0.01 mils. Standardowo ustawiong rozdzielczoscig jest 0,1um.

Aby ustawic rozdzielczos¢ wyswietlanego wyniku pomiaru nalezy:
1. nacisngc¢ klawisz MENU ,
ALV
2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybrac¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisng¢ klawisz ENTER :

A . .
3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybraé (podswietlic) IREIMEVIGUERE -

ENTER
nastepnie nacisng¢ klawisz ENTER ,

af
4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybraé (podswietli¢) jedng z trzech mozliwych
do wyboru rozdzielczosci wyswietlanego wyniku pomiaru,

o 1ol - rozdzielczo$¢ 1um,
o - rozdzielczos¢ 0,1um
o - rozdzielczos¢ 0,01um,

ENTER
5. wybor nalezy zatwierdzi¢ klawiszem ENTER .

6.7. Progi alarmowe

Podczas wykonywania duzej ilosci pomiaréw jednolitej konstrukcji np. obudowy
duzego zbiornika, wyniki pomiarow sg zblizone do siebie i oscylujg wokot znamionowe]
grubosci powtoki. Jezeli ilos¢ pomiaréw siega setek to analiza kazdego pomiaru powoduje
szybkie znuzenie operatora, co w konsekwencji moze skutkowaC btedami w ocenie
prawidlowego wyniku grubosci kazdego pomiaru. Aby unikngé ciggtego analizowania i
porownywania wartosci pomiaru z wartoscig znamionowg oraz jej dopuszczalnym btedem,
uzytkownik moze ustawi¢ dwa progi alarmowe sygnalizujgce przekroczenie
dopuszczalnego zakresu grubosci powtoki, przyjetego w przeprowadzanych badaniach.

Mozliwe jest ustawienie limitéw grubosci dla progu alarmowego dolnego i gérnego.
Wartosc¢ limitu dla progu alarmowego dolnego powinna by¢ nizsza, a warto$¢ limitu dla
progu alarmowego gornego powinna by¢ wyzsza, od przyjetej znamionowej wartosci
grubosci powtoki, ktéra ma by¢ przedmiotem badania. W przypadku wykonania pomiaru,
ktérego wynik przekracza progi alarmowe (dla progu dolnego ponizej, a dla progu gérnego
powyzej) przyrzad zasygnalizuje ten fakt wizualnie i dzwiekowo. Sygnalizacja dzwiekowa i
wizualna nastgpi w momencie przekroczenia progu pomiaru.
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MENU

Tolerance Limit

Test Set

Rys. 9
Info y

BACK | ok |

Procedura ustawiania limitéw grubosci dla progéw alarmowych jest nastepujgca:

MENU
. nacisng¢ klawisz MENU .
a0 m
. uzywajac kawiszy funkcyjnych . M8 \/\brac (podswietlic) IRIEENMSANININ (rys. 9),

ENTER
a nastepnie nacisng¢ klawisz ENTER :

30 m
uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M podswietlic KISUSIMMINIE (limit gorny) |

nacisng¢ klawisz ENTER ,
obok aktywnej (podswietlonej) funkcji (limit gorny) pojawi sie cyfra
okres$lajgca aktualng warto$¢ dla gornego progu alarmowego,

a8
uzywajgc klawiszy funkcyjnych . M ustawi¢ zgdang wartosc¢, a nastepnie nacisng¢

ENTER

klawisz ENTER ,

af
w celu ustawienia dolnego limitu nalezy uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybraé

ENTER

(podswietli€) (limit dolny) i nacisnié klawisz ENTER :
obok aktywnej (podswietlonej) funkcji pojawi sie cyfra okres$lajgca
aktualng wartos¢ dla dolnego progu alarmowego,

A
uzywajgc klawiszy funkcyjnych M ustawiC zgdang wartosc¢, a nastepnie nacisngc

ENTER

klawisz ENTER :
W przypadku préby ustawienia dolnego limitu grubosci wiekszego od limitu gornego,

urzgdzenie nie pozwoli na takg czynnosc.

gru

1.

2.

Aby witgczy¢ lub wylgczy¢ funkcje pomiaru z uwzglednieniem ustawionych limitow
bosci dla progéw alarmowych nalezy:

A
pozostajgc w tym samym oknie, ponownie uzy¢ klawiszy funkcyjnych . i wybrac

. . ENTER
(podswietli¢) funkcje IMIMIKCINOINE 5 nastepnie nacisnaé klawisz ENTER .
po prawej stronie ekranu pojawi sie komunikat lub ,
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A
3. uzywajac kawiszy funkcyjnych . wybraé (podswietli¢) opcje (funkcja
pomiaru z progami alarmowymi wytgczona) lub (funkcja pomiaru z progami

ENTER
alarmowymi wigczona), a wybor potwierdzi¢ klawiszem ENTER

Aktualnie ustawione limity dla progdéw alarmowych wyswietlane sg w gtéwnym oknie
pomiarowym (rys. 4, opis nr 9, 10).

UWAGA! Przywrdcenie ustawien fabrycznych przyrzgdu kasuje ustawienia limitéw dla
progow alarmowych.

Ostrzezenia dzwiekowe, o ktérych mowa w niniejszym punkcie, mogg zostac
wigczone lub wytgczone zaleznie od potrzeb. Procedura wigczania lub wytgczania
dzwiekéw ostrzegawczych opisana zostata w punkcie 8.1.

7. ZARZADZANIE PAMIECIA

Wykonanie pomiaréw grubosci danego elementu czesto konczy sie sporzgdzeniem
protokotu z przeprowadzonych badan. Aby jednak mozliwe byto sporzgdzenie protokotu
wszystkie biezgce wyniki pomiarow powinny zosta¢ zapisane.

Warstwomierz ULTRAMETR S100 umozliwia zapisanie kazdego wykonanego
pomiaru w wybranym pliku. Do dyspozycji operatora jest 5 plikow. W kazdym pliku mozna
zapisac¢ do 100 pomiaréw, co tgcznie umozliwia zapisanie 500 wynikdw pomiaréw. Zapisane
dane pomiarowe mozna przeglgdaé¢, usuwac lub przesyta¢ do komputera w celu dalszej
analizy. Transfer danych do komputera odbywa sie poprzez port USB. Analize i archiwizacje
przesytanych danych z warstwomierza do komputera zapewnia dodatkowe
oprogramowanie komunikacyjne. Opis dziatania aplikacji umozliwiajgcej komunikacje
zawarty zostat w oddzielnym dokumencie. Kabel USB oraz aplikacja wraz z innymi
dokumentami dostarczane sg na nosniku typu pendrive lub ptytce CD razem z przyrzagdem.

7.1. Zapis wyniku pomiaru

Zapis biezgcego wyniku pomiaru mozliwy jest po jego wykonaniu. Przyrzad
automatycznie zapisuje kazdy pomiar do wybranego pliku np. pod warunkiem, ze
aktywna jest funkcja m Numer aktualnego, wybranego w menu pliku do zapisu

danych, wskazany jest w gldwnym oknie pomiarowym (rys. 4, opis nr 2). Zapisany wynik
pomiaru dodawany jest jako ostatni rekord w pliku.

W gtéwnym oknie pomiarowym wyswietlane sg rowniez dane statystyczne obliczone
na podstawie wynikow pomiaréw zapisanych w biezgcym pliku:

6:0.18 — odchylenie standardowe,

N:10 — liczba zapisanych wynikéw pomiarow w pliku,
Ave:99.85 — wartosc¢ srednia z zapisanych wynikow pomiaréw,
Min:99.60 — warto$¢ minimailna,

Max:100.13 — wartos¢ maksymalna.

Powyzsze przyktadowe dane statystyczne pokazane sg w gtdbwnym oknie
pomiarowym odpowiednio (rys. 4, opis nr 4, 5, 6, 7, 8).
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7.2. Wiaczanie i wylaczanie funkcji automatycznego zapisu danych

Aby wigczyc¢ funkcje automatycznego zapisu danych pomiarowych nalezy:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybra¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisngc¢ klawisz ENTER ,

3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybraé (podswietli€¢) funkcje , a

nastepnie przycisng¢ klawisz ENTER , obok funkcji pojawi sie znak
informujacy o jej aktywno$ci.

W celu wytgczenia automatycznego zapisu danych nalezy powyzszg procedure powtorzy¢
i dezaktywowac funkce [Auto Save |

UWAGA! Urzadzenie po przywroceniu ustawien fabrycznych standardowo ma witgczong
funkcje automatycznego zapisu danych pomiarowych. Dane w tym ustawieniu sg
zapisywane domyslnie w pliku nr 1.

7.3. Wybdr aktywnego pliku danych
Procedura wyboru pliku, w ktérym zapisywane bedg dane pomiarowe, jest nastepujgca:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajac kawiszy funkcyjnych wybra¢ (podswietlic) , a nastepnie
nacisng¢ klawisz ENTER ,

3. uzywajagc kawiszy funkcyjnych wybraé (podswietli¢) funkcje Files [ nacisng¢

.
klawisz ENTER ,

A
4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . wybra¢ numer pliku od 1 do 5, w ktérym bedg

ENTER
zapisywane dane pomiarowe, wybor pliku potwierdzi¢ klawiszem ENTER .

UWAGA! Wszystkie dane pomiarowe zapisywane sg w pamieci przyrzadu z najwyzszg
rozdzielczoscig. Natomiast wyswietlanie danych zalezy od aktualnie utawionej
rozdzielczosci. W przypadku jednostek imperialnych zapis przedstawiony jest zawsze z
rozdzielczoscig 0,01 mils.
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7.4. Przegladanie zapisanych danych pomiarowych oraz statystyk
Warstwomierz ULTRAMETR S100 umozliwia przeglad zapisanych wynikéw
pomiarow oraz statystyk, rowniez w formie graficznej (wykresy).

W celu przeglagdania konkretnych danych, zapisanych w plikach od 1 do 5,
wymaganne jest wczesniejsze wybranie odpowiedniego pliku, zawierajgcego dane
podlegajgce weryfikacji. Procedura wyboru pliku o numerze od 1 do 5 opisana zostata w
punkcie 7.3.

Aby przeglagda¢ wyniki oraz statystyki pomiarow nalezy w gtdbwnym oknie
STAT
pomiarowym (rys. 4) nacisng¢ klawisz STAT , a nastepnie uzywajgc kawiszy

A
funkcyjnych . wybra¢ (podswietli¢, rys. 10) jedng z trzech opcji prezentowania
zapisanych danych pomiarowych.

STATISTICS

Statistics
Test Value

Rys. 10
Waveform

BACK [ ok |

. . ENTER
- po raniu tej opcji i zatwierdzeniu oru klawiszem zostanie
SICHENIEN - po wybraniu tej opcji i ierdzeniu wyboru klawi ENTER . i
wyswietlony ekran z danymi statystycznymi wynikow zawartych w uprzednio wybranym
Swietl k d | statyst [ iké tych dni b
pliku: Num — ilo§¢ pomiarow, Avg — wartos¢ srednia, Max — wartos¢ maksymalna, Min —
warto$¢ minimalna, Stdev — odchylenie standardowe.
ENTER
IESIEINER - po wybraniu tej opcji i zatwierdzeniu klawiszem ENTER . zostang
af
wyswietlone wszystkie wyniki pomiaréw zapisane w pliku. Kawisze funkcyjne . M
umozliwiajg przeglgdanie listy wynikow.
ENTER
- po wybraniu tej opcji i zatwierdzeniu wyboru klawiszem ENTER . zostang
A
wyswietlone wykresy obrazujgce wyniki pomiaréw zapisane w pliku. Kawisze funkcyjne .

umozliwiajg zmiane sposobu graficznej prezentacji, a nacisniecie klawisza ENTER

umozliwi przeglgdanie kolejnych ekrandéw wykresu.
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7.5. Usuwanie zapisanych danych pomiarowych

UWAGA! Kazda potwierdzona operacja usuniecia zapisanych danych pomiarowych jest
nieodwracalna, a usuniete dane nie mogg zostac przywrécone.

DELETE

Delete last Data
Delete All Data
Delete One Data Rys. 11

Aby usung¢ dane zapisane w pliku nalezy:

1. wybrac plik, z ktérego majg zosta¢ usuniete dane, postepujgc zgodnie z procedurg
opisang w punkcie 7.3,

BACK
2. naciskajgc¢ kilkukrotnie przycisk BACK . powréci¢ do gtdbwnego okna pomiarowego,

A
3. nacisngc¢ przycisk DEL . , @ nastepnie uzywajgc kawiszy funkcyjnych .
wybraé (podswietli¢, rys. 11) jedng z trzech opcji usuwana danych pomiarowych.

ENTER
PECICHRERIPEIEN - po zatwierdzeniu wyboru klawiszem ENTER . zostanie usuniety
ostatni zapamietany wynik pomiaru w pliku.

BECICYNEPEIEYE - po zatwierdzeniu wyboru klawiszem ENTER wyswietli  sie
komunikat ostrzegawczy | Are you sure? | (Czy jestes pewny?). Kolejne nacisniecie

ENTER
przycisku ENTER . spowoduje bezpowrotne usuniecie wszystkich danych pomiarowych
zapisanych w pliku.

PECCRONCEPEIEN - funkcja umozliwia usuwanie pojedynczych, wybranych pomiaréw
ENTER
zapisanych w wybranym pliku. Po zatwierdzeniu wyboru klawiszem ENTER . na ekranie

przyrzadu pojawi sie lista zapisanych pomiaréw. Uzywajgc kawiszy funkcyjnych
nalezy wybra¢ grupe wynikdéw, w ktérej znajduje sie wynik pomiaru przeznaczony do

ENTER
usuniecia. Nacisng¢ klawisz ENTER . Podswietlony zostanie pierwszy pomiar w

. : : . L : : Aly .
wyswietlanej grupie pomiaréw. Uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybrac
(podswietli¢) wynik pomiaru, ktory ma zosta¢ usuniety. Wybor zatwierdzi¢ klawiszem

ENTER
ENTER . Aby usung¢ pomiar zapisany w innym miejscu listy, wyswietlany w innej
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BACK
grupie 5 pomiardéw, nalezy nacisng¢ klawisz BACK . ponownie wyszukaé zagdany wynik
pomiaru, zaznaczy¢ i usungc tak, jak poprzednio.

UWAGA! Wykonanie procedury przywrécenia ustawien fabrycznych przyrzadu

, tzw. resetu przyrzadu, spowoduje trwate usuniecie wszytkich zapisanych
wynikOw pomiaréw z pamieci urzgdzenia.

8. POZOSTALE OPCJE MENU

8.1. Wigczanie lub wylgczanie dzwiekéw klawiszy

Kazde naci$niecie klawisza klawiatury powoduje zadziatanie sygnalizatora
dzwiekowego, potwierdzajgcego poprawne nacisniecie wybranego klawisza. Towarzyszgcy
dzwiek podczas nacisniecia klawisza moze zostac¢ wytgczony.

UWAGA! Wytagczenie dzwiekow klawiszy wylgcza rowniez ostrzerzenia dzwiekowe
sygnalizujgce przekroczenie ustawionych limitéw grubosci.

Aby wtgczyC€ lub wytgczy¢ dzwieki klawiszy nalezy:
MENU
1. nacisngc¢ klawisz MENU .
ALV

2. uzywajac kawiszy funkcyjnych . M wybrac¢ (podswietli¢) , a nastepnie

nacisngc¢ klawisz ENTER ,

ALV

3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybraé (podéwietlic) NSURSISINUMISN 2 nastepnie

. ) . ENTER
nacisngc¢ kawisz ENTER ,

4. obok opisu pojawi sie znak V Key Sound informujgcy o wigczeniu funkcji, ponowne
nacisniecie klawisza ENTER wytaczy dzwiek klawiszy.

UWAGA! Przywrocenie ustawien fabrycznych przyrzadu ustawia dzwieki klawiszy na
wigczone.

8.2. Regulacja jasnosci swiecenia wyswietlacza LCD

Warstwomierz ULTRAMETR S100 posiada trzy stopnie regulacji jasnosci swiecenia
wyswietlacza LCD.

UWAGA! Podczas pracy z podwyzszong lub maksymalng jasnoscig znaczgco wzrasta
pobdr pradu z baterii, co powoduje skrocenie czasu pracy przyrzadu.

Aby ustawi¢ jasno$¢ swiecenia wyswietlacza LCD nalezy:

1. nacisng¢ klawisz MENU ,
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A
2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . wybrac (podswietlic) , a nastepnie

nacisngc¢ klawisz ENTER ,
-
3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybra¢ (podswietli¢) IEMIHINESERSEE o

ENTER
nastepnie nacisng¢ kawisz ENTER ,

A .
4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybrac jeden z trzech stopni jasnosci, wybor
zatwierdzi¢ przyciskajgc klawisz ENTER :

UWAGA! Przywrocenie ustawien fabrycznych przyrzadu ustawia minimalng jasnos¢ na
poziomie nr 1.

8.3. Automatyczne wylgczanie przyrzadu

W celu oszczedzania energii przyrzad moze zosta¢ automatycznie wytgczony po
okreslonym czasie bezczynnosci, ustawianym w funkcji AUtO Power Off |

Aby ustawi¢ czas, po ktorym przyrzad automatycznie sie wytgczy nalezy:
MENU
1. nacisnag¢ klawisz MENU .
af
2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybra¢ (podswietli¢) , a nastepnie

nacisngc¢ klawisz ENTER ,
Al
3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M \/ybra¢ (podswietlic) NTIROMERONE

ENTER
nastepnie nacisng¢ kawisz ENTER ,

A
4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . wybrac¢ jedng z trzech opcji,

o EUIA®ANIIDE - \vyigczenie nastapi po 2 minutach bezczynnosci,
o IEIIH@INNINDE - \wyiaczenie nastapi po 10 minutach bezczynnosci,
o - funkcja automatycznego wytgczania jest nieaktywna,

ENTER
5. wybdr zatwierdzi¢ przyciskajgc klawisz ENTER .

UWAGA! Przywrécenie ustawien fabrycznych przyrzadu ustawia czas wytgczenia na 2
minuty.

UWAGA! Wybor uniemozliwi automatyczne wytaczenie przyrzgdu. Pozostawiony
wigczony przyrzad bedzie pracowat az do wyczerpania baterii.
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8.4. Wybor jednostek

Warstwomierz ULTRAMETR S100 umozliwia wy$wietlanie wynikbw pomiarow w
jednostkach metrycznych lub imperialnych. Dla systemu metrycznego przyjetg jednostka
jest mikron [um], a dla systemu imperialnego [mils].

Aby ustawi¢ wyswietlanie wynikow w odpowiednich jednostkach nalezy:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajac kawiszy funkcyjnych wybrac¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisngc¢ klawisz ENTER ,

3. uzywajagc kawiszy funkcyjnych wybra¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisng¢ kawisz ENTER ,

4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybrac¢ jedng z dwoch opcji,

o - jednostka metryczna,
o - jednostka imperialna,

ENTER
5. wybor zatwierdzi¢ przyciskajgc klawisz ENTER .

Nalezy zwr6ci¢ uwage, ze po wyborze jednostek imperialnych wszystkie wartosci
wczesniej wyrazone w mikronach zostang przeliczone na milsy. Powyzsza uwaga dotyczy
nie tylko wyniku pomiaru, ale réwniez danych zapisanych w pamieci przyrzadu, jak i danych
przedstawianych w menu przyrzadu.

UWAGA! Jednostkg domysing po przywrdceniu systemu do ustawien fabrycznych jest [um].

8.5. Ustawianie daty i czasu

Dla wygody operatora przyrzgd wyposazony zostat w zegar. Mozliwe jest ustawienie
daty i czasu. Zegar pracuje caty czas, réwniez po odtgczeniu baterii. Niemniej jednak
podtrzymanie pracy zegara jest realizowane przez czas nie dtuzszy anizeli sprawna
wymiana baterii.

Aby ustawiC date i czas nalezy:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybrac¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisngc¢ klawisz ENTER ,

3. uzywajgc kawiszy funkcyjnych wybrac (podswietlic) , a nastepnie

ENTER
nacisng¢ kawisz ENTER . na ekranie pojawi sie data oraz czas,
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ENTER
4. kazdorazowe nacisniecie klawisza ENTER . podswietla kolejno rok, miesigc, dzien,
godzine, minuty umozliwiajgc ustawienie poszczegolnych wartosci.

A
5. po podswietleniu zgdanej wartosci, uzywajac kawiszy funkcyjnych . , nalezy
ustawi¢ odpowiednio date i godzine,

BACK
6. nacisniecie klawisza BACK . powoduje powrét do poprzedniego ekranu i
zakonczenie procedury ustawiania daty i czasu.
8.6. Wybor jezyka menu
Przyrzad umozliwia wyswietlanie komunikatéw wytgcznie w jezyku angielskim.

8.7. Dane przyrzadu

Podstawowe dane dotyczace przyrzgdu, m. in. wersja oprogramowania, typ sondy
oraz numer seryjny, zapisane zostaty podczas procesu produkcji w pamieci nieulotnej
urzgdzenia. Czasami istnieje potrzeba weryfikacji tych danych, szczegodlnie podczas
kontaktu z serwisem.

Aby dokonac¢ weryfikacji danych nalezy:

MENU
1. nacisnag¢ klawisz MENU .
a8
2. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . M wybra¢ (podswietli¢) , a nastepnie

nacisng¢ kawisz ENTER , odpowiednie dane zostang kolejno wyswietlone:
e Wwersja oprogramowania przyrzadu,

e typ sondy pomiarowej,

e numer seryjny,

BACK
Aby powrdci¢ do gtdbwnego okna pomiarowego nalezy nacisng¢ klawisz BACK .

8.8. Przywracanie ustawien fabrycznych

W przypadku, gdy istnieje potrzeba przywrdcenia poczatkowych ustawien przyrzgdu
wraz z catkowitym wyczyszczeniem pamieci, mozna skorzysta¢ z funkcji przywracania
ustawien fabrycznych. Dostepne sg dwie opcje tzw. resetu przyrzadu.

AESSHPETIER - funkcja przywraca nastepujace ustawienia domysine:

reczny wybor typu podtoza (domysinie pomiar na podtozach magnetycznych), normalny tryb
pracy, automatyczny zapis danych, rozdzielczo$¢ wyswietlanego wyniku pomiaru Medium
(0,1 pm), dzwiek klawiszy wigczony, automatycze wytgczenie przyrzadu po 2 min,
wytgczone progi alarmowe (limity pomiarowe), automatyczny zapis pomiaréw w pliku nr 1,
najmnejsza jasnos¢ ekranu LCD.

- funkcja przywraca ustawienia fabryczne wymienione powyzej oraz usuwa
wszystkie wyniki pomiarOw i statystyki, zapisane w catej pamieci przyrzadu.
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W celu przywrécenia ustawien fabrycznych nalezy:

1. nacisngc¢ klawisz MENU ,

2. uzywajagc kawiszy funkcyjnych wybrac¢ (podswietli¢) , a nastepnie
nacisngc¢ klawisz ENTER ,

3. uzywajagc kawiszy funkcyjnych wybraé¢ (podswietlic) , a

ENTER
nastepnie nacisng¢ kawisz ENTER ,

A
4. uzywajgc kawiszy funkcyjnych . wybra¢ (podswietli¢) odpowiednig opcje

RESEMPSETICE |ub INESIENRECINE | nacisna¢ klawisz ENTER ,

5. na wyswietlaczu pojawi sie w zaleznosci od wybranego rodzaju resetu komunikat
ostrzegawczy lub _

ENTER
6. kolejne nacisniecie klawisza ENTER . zatwierdzi procedure wybranego rodzaju
resetu.

9. PORT USB

Warstwomierz ULTRAMETR S100 wyposazony jest w port USB stuzgcy do transmisji
danych. Port USB umiejscowiony jest na panelu przednim przyrzadu (rys. 2). Przyrzad
mozna potgczy¢ z komputerem za pomocg kabla USB.

Po zainstalowaniu na komputerze oprogramowania komunikacyjnego, mozliwe
bedzie pobranie danych pomiarowych zapisanych w przyrzgdzie. Oprogramowanie
komunikacyjne umozliwia lepszg wizualizacje zapisanych danych w pamieci przyrzadu,
formatowanie danych, drukowanie lub kopiowanie i wklejanie do plikow edytorow tekstu lub
arkuszy kalkulacyjnych w celu dalszego raportowania. Szczegotowy opis dziatania aplikacji
komunikacyjnej zamieszczony zostat w oddzielnym dokumencie.

Kabel USB, aplikacja komunikacyjna wraz z innymi zapisanymi dokumentami
dostarczane sg na nosniku typu pendrivie lub ptytce CD razem z przyrzagdem.

10. ZASILANIE

Warstwomierz ULTRAMETR S100 zasilany jest z trzech baterii typu AA, 1,5V.
Aktualny stan baterii odzwierciedla wskaznik widoczny w gtdwnym oknie pomiarowym
(rys.4). Jezeli przyrzad nie jest uzywany przez diuzszy czas, to baterie nalezy wyjgc z
urzadzenia.

Przyrzad wyposazony jest w funkcje automatycznego wytgczania zasilania po
uptywie ustalonego czasu (pkt 8.3) liczonego od wykonania ostatniego pomiaru lub
nacisniecia klawisza. Uzytkownik moze réwniez wytgczyé przyrzad naciskajgc i

przytrzymujgc klawisz Wt./Wyt. -
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11. TRANSPORT

W czasie transportu warstwomierz powinien by¢é umieszczony w walizce
transportowej. Transport powinien odbywac sie w nastepujgcych warunkach:

temperatura otoczenia: od - 20°C do + 70° C,
do 95%.

= wilgotnos$¢ wzgledna:

12. PRZECHOWYWANIE

Zaleca sie przechowywanie przyrzadu w walizce transportowej. Pomieszczenie, w
ktorym przechowywany jest przyrzad, powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:

temperatura otoczenia: od -10° C do + 70° C,
do 80% przy 25°C,

» wilgotnos$¢ wzgledna:

dla przyrzgddw nie umieszczonych w walizce:
od + 5% C do + 50°C,

» wilgotno$¢ wzgledna:  do 80% przy 25° C.
Ponadto pomieszczenie powinno by¢é wolne od wszelkiego rodzaju par, kwaséw,
zasad i innych substancji powodujgcych korozje. Miejsce sktadowania nie powinno by¢
narazone na wibracje, wstrzgsy oraz silne pola magnetyczne. W czasie przechowywania
warstwomierza powyzej trzech miesiecy nalezy wyjgc baterie z pojemnika przyrzadu.

= temperatura otoczenia:

13. UWAGI KONCOWE

Za wszelkie usterki, wynikajgce z niewtasciwego i niezgodnego z niniejszg instrukcja
obstugi uzytkowania grubosciomierza, producent nie ponosi odpowiedzialnosci.
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjnych bez

uprzedniego informowania uzytkownikow.
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